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THE CAD/CAM COMPANY

CoCr

laserem sintrovany

Laserem sintrovany CoCr je svymi vlastnostmi naprosto rovnocenny fré-
zovanému kovu a pouzita vyrobni technologie zarucuje nesrovnatelné lepsi
vlastnosti a pfesnost ve srovnani s kovem odlévanym rucné. Technologie 3D
tisku z CoCr praSku umoZiuje zhotovit i tvary, které jsou frézovanim tech-
nicky nedosaZitelné. Obecné je technologie laserového sintrovani diky své
vysoké efektivité nejlevnéjSi a nejvyhodnéjSi metodou zhotoveni CAD/CAM

kovové konstrukce.

Nejoblibenéjsi technologii pro digitalni
vyrobu CoCr nahrad je dnes tzv. lasero-
vé sintrovani. Jedna se o metodu 3D tisku
kovového prasku (Direct Metal laser Sin-
tering - DMS), ktery je postupné v tenkych
vrstvach nanasen a spékan silnym laserem
na nosnou desku. Microdent disponuje
stroji ProX200 od americké spolecnosti
3D Systems o jednotlivém vykonu 300 W
a vyrobni kapacité az 500 c¢lend na stroj
za 24 hod. Patentovana technologie dvoji-
tého sintrovani zarucuje bezkonkurenéni
kvalitu vyrobku. Ten je dokonale slinuty,
neporézni, presny a detailni (nejvétsi zrno
naseho prasku ma jen 16 mikrometr().

A

Diky preciznimu postsintrovacimu Zzihaci-
mu procesu jsou vyrobky presné a stabilni
i pfinasledném napalovani keramiky. U sin-
trovanych vyrobkd nejsou témér zadna
tvarova a rozmérova omezeni. V detailech
|épe nez frézované konstrukce odpovida-
ji virtualni predloze. Technologie 3D tisku
umozniuje snadno a levné zhotovit vyrobky
i v extrémnich pfipadech. Mimo typickych
konstrukci, metalokeramickych korunek
a mustkd, bézné vyrabime i komplikované
vyrobky typu fasetovych praci s mechanic-
kymi retencemi nebo skelety.
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POUZIVANE
APLIKACE

+ kapna, redukovana korunka
+ fasetova korunka
+ fasetova korunka s retencemi
+ anatomicka korunka
« mustek - redukovany
+ mustek - fasetovy
+ mustek - fasetovy s retencemi
« mustek pIné anatomicky
+ tfmenova konstrukce mlstkova
+ teleskopicka korunka - primarni
+ teleskopicka korunka - sekundarni *
* inlay/onlay
+ mustek inlayovy
+ mustek adhezivni
+ kofenova nastavba
+ zAasuvny spoj
+ skelet
+ abutment - s vlepenym interface
+ Sroubovana korunka - s vlepenym interface
+ Sroubovany mistek - s vlepenymi interface
+ Sroubovany tfmen - s vlepenymi interface
* zub pro autotransplantaci
* Pozndmka: Sekunddrni dily k teleskopickym
korunkam jsou vyrobeny s vali pro vioZeni fo-
lie ¢i tmelu umoZriujiciho frikéni dosed.

OMEZENI

Metodou nelze zhotovit vyrobky Srou-
bované na implantaty s pfimym dosedem,
protoZe pro tuto aplikaci je povrch kon-
strukci pFilis hruby (jako piskovany) a dose-
dy na implantaty by nebyly tésné. Tyto vy-
robky je nutné frézovat, ev. pouzit metodu
s vlepenymi Ti interface.

0ZNACEN
MATERIALU /
DODAVATEL
DOPORUCENE
PARAMETRY
PRO NAVRH

Limitni parametry konstrukci obec-
né vychazeji z rozsahu a typu konstrukce
a ovliviiuji je nejen mechanické vlastnosti
materialu (pevnost v ohybu, pevnost v tahu
¢i pruznost), ale i technologické pozadavky
vychazejici z pouzité vyrobni metody.

Nami doporucené parametry jsou pou-
ze orientacni a vychazeji z nasich zkusenos-
ti, zpétné vazby zakaznikd a doporuceni
vyrobcl materialu a strojd. Kazdy pfipad je
nutno posuzovat individualné. PFi zjevném
poddimenzovani konstrukce nemuZeme
rucit za jeji stabilitu a pro takové pripady
nelze vystavit certifikat kvality.

CoCr - doporucena min. sila kapen -
0,45 mm na v3ech plochach, min. plocha
spojl - 6/8/11 mm? (poloha spoje frontalni/
distalni/ distalni se dvéma mezicleny), ma-
ximalni pocet meziclentd - 2, max. pocet ex-
tendovanych ¢lend - 1, vyjimku tvofi most
ve frontdlnim Useku - Ize zhotovit 4 me-
zicleny pri zesileni vSech spojd na 8 mm?.

DOPORUCENE
ZPRACOVANI

Pfed nandsenim keramiky opracuj-
te konstrukci podle béZnych zasad prace
s CoCr slitinami pro keramiku, potom opis-
kujte (max. 3 bary, 110-250 pm), dokonale
oparujte (!) a nanasejte keramicky systém.
Neni tfeba provadét oxidacni paleni. Lze
pouzit vSechny keramické systémy pro
CoCr. Pro lepsi soudrznost kovu s kerami-
kou je moZné pouzit bonder. CTE materialu
je 14,0-14,2. Opaquer nanasejte dokonale
v nékolika tenkych vrstvach. Pokud to je
mozné, doporucuje se jeho paleni na tep-
loty do 920 °C, aby zUstal matny (zejména
u keramiky VITA) pro lepsivazebnivlastnos-
ti s dalSimi vrstvami fasetovaci keramiky.
Ostatni vrstvy keramiky nanasejte stan-
dardnim postupem, mezi jednotlivymi vrs-
tvami dokonale opérujte kavity od vytvo-
fenych oxidl. Zabranite tim jejich natazeni
do keramiky na prechodech kov-keramika.

Nejdllezitéjsi pro  kvalitni  vysle-
dek je nastavit na peci pomalé chlazeni
a vzdy nechat pec chladnout zavienou az

na teplotu kolem 550 °C a teprve potom po-
stupné otevirat komoru. Sice dojde k pro-
dlouZeni palictho programu, ale s jistotou
kvalitni a stabilni keramiky. Maximalinf tep-
lota pro napalovani keramiky je pro nase
konstrukce 980 °C.

Konstrukce lze svarovat laserem, ob-
loukem ¢i letovat.
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